
Konzept: 
Die Steuerung einer Produktionslinie für Sandwichpaneele erfolgt in der Regel durch Bediener. Oftmals stellt man fest, dass es 
Qualitätsunterschiede in der Produktion abhängig vom Bediener gibt, der die Linie steuert (Dichte, Qualität, Produktivität 
usw.). 
Da der Bediener viele verschiedene Aufgaben hat, kommt es regelmäßig vor, dass sich die Position der Welle unbemerkt ver-
schiebt, was zu Paneelen minderer Qualität führt. 
Verwendung des Lasers: 
Der Bediener stellt manuell die Position der Welle ein. Sobald sie stabil ist, aktiviert er die Lasersteuerung. Der Laser über-
nimmt automatisch die Geschwindigkeitsregelung der Linie, um eine konstante Wellenposition zu gewährleisten. 
Wenn eine zu große Geschwindigkeitskorrektur erforderlich ist, 
warnt der Laser den Bediener mit einem Alarm. 
Die programmierte Entfernung wird auf einem Bildschirm angezeigt 
und kann gespeichert werden. Dadurch können Unterschiede im 
Wellenpositionierung in Abhängigkeit von den Bedienern überprüft 
und mögliche Probleme behoben werden. 
Während der Produktion wird der Bediener von einer Aufgabe 

befreit und kann sich auf 

andere Prioritäten kon-

zentrieren. 
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Expert in Mixing and dosing efficency 

NÜTZLICHE INFORMATIONEN  
Unsere Büros sind von Montag bis Frei-
tag von 8:00 bis 18:00 Uhr geöffnet. 
Außerhalb dieser Zeiten kontaktieren Sie 
uns bitte per E-Mail, wir werden Ihnen so 
schnell wie möglich antworten.  
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