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LASERWELLENKONTROLLSYSTEM

Konzept:
Die Steuerung einer Produktionslinie fiir Sandwichpaneele erfolgt in der Regel durch Bediener. Oftmals stellt man fest, dass es
Qualitatsunterschiede in der Produktion abhangig vom Bediener gibt, der die Linie steuert (Dichte, Qualitat, Produktivitat
usw.).

Da der Bediener viele verschiedene Aufgaben hat, kommt es regelmaRig vor, dass sich die Position der Welle unbemerkt ver-
schiebt, was zu Paneelen minderer Qualitat fuhrt.

Verwendung des Lasers:

Der Bediener stellt manuell die Position der Welle ein. Sobald sie stabil ist, aktiviert er die Lasersteuerung. Der Laser lber-
nimmt automatisch die Geschwindigkeitsregelung der Linie, um eine konstante Wellenposition zu gewahrleisten.

Wenn eine zu grofRe Geschwindigkeitskorrektur erforderlich ist,
warnt der Laser den Bediener mit einem Alarm.

Die programmierte Entfernung wird auf einem Bildschirm angezeigt
und kann gespeichert werden. Dadurch kdnnen Unterschiede im
Wellenpositionierung in Abhangigkeit von den Bedienern liberprift
und mogliche Probleme behoben werden.

Wahrend der Produktion wird der Bediener von einer Aufgabe
befreit und kann sich auf
andere Prioritdten kon-

zentrieren.
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