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21 RUE DE LUXEMBOURG  
L-5752 FRISANGE 
Phone: +352 26 67 08 71  
Fax : +352 27 68 73 93  

Descripción:  

Después de visitar y evaluar más de cincuenta líneas de producción de paneles sándwich en todo el mundo, 

hemos podido observar que existen muchas deficiencias en términos de formación. Con una amplia experiencia 

en este campo, ofrecemos un programa de formación en su sitio de producción en dos partes. Se abordarán los 

fundamentos de la química de los poliuretanos y la línea de producción. 

Esta formación, altamente detallada, se lleva a cabo en una sala de reuniones con proyección de video y visitas a 

la línea de producción para establecer una relación entre su proceso y el proceso teórico ideal. Además, se pro-

porcionará un manual de 100 páginas junto con la formación, el cual lo acompañará a lo largo de su carrera pro-

fesional. 

FORMACIÓN EN SITIO  

PARA LÍNEAS DE PRODUCCIÓN DE PANELES SANDWICH  

Expert in Mixing and dosing efficency 

USEFUL INFORMATION 
Our offices are open Monday to Friday 
from 8am to 18pm. Outside these hours 
thank you for contacting us by e-mail, 
we will respond quickly. 
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