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Beschreibung:

Nachdem wir mehr als fiinfzig Sandwichpaneel-Produktionslinien weltweit besucht und begutach-
tet haben, konnten wir feststellen, dass es erhebliche Licken in der Ausbildung gibt. Aufgrund un-
serer umfangreichen Erfahrung in diesem Bereich bieten wir Ihnen eine zweiteilige Schulung an
Ihrem Produktionsstandort an. Dabei werden die Grundlagen der Polyurethan-Chemie und der
Produktionslinie behandelt.

Diese sehr detaillierte Schulung findet in einem Besprechungsraum mit Videoprojektion statt und
beinhaltet Besuche an der Produktionslinie, um eine Verbindung zwischen lhrem Prozess und dem
idealen theoretischen Prozess herzustellen. Gleichzeitig erhalten Sie ein 100-seitiges Handbuch,
das lhnen wahrend Ihrer gesamten Karriere zur Seite steht.
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